
R0.9

4
.4

2
.3

4-R0.5
（対面含む）

2.8

1
.5

3.1

1
6.5

(根本寸法)

3
2

7
.1

3
.1

2
.6

5

0.8

8.8

9
.1

R

7.8

6.6 0
+0.2

適合基板取付穴

9.5

7

4-
2

3.5

※
ね

じ
の

逃
げ

用

1
1

8.2

M3×
P0.5

バ
ー

リ
ン

グ
 裏

面
凸

誤記訂正

07.10.9
きくちスズキRoHS対応追記 07.10.3

1

07.11.221

2 寸法変更、板厚1.0と群番廃止
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群番

製　　図

設　　計

＆ 記　事寸　法処　理材　料品　　　　　名図　　　　　番

TERADA ELECTRIC WORKS CO.,LTD.

尺度

三角法備付

図　番関連事項

承　　認

検　　図
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E

D
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B

A

図　番
4T2166Z
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図　番関連事項

承　　認

検　　図

321

E

D

C

B

A

図　番

±22000をこえ4000以下

±1.2±0.51000をこえ2000以下

400をこえ1000以下 ±0.3 ±0.8

±0.5±0.2120をこえ 400以下

±0.3±0.1530をこえ 120以下

±0.2±0.16をこえ  30以下

±0.1±0.050.5以上  6以下

（f精級） m 中級

基準寸法区分
   金属

寸法許容差

B07-037

菊地2007.06.22

菊地2007.06.22

菊地

×

適合品

2

 (2002/95/EC) 
RoHS指令

M3×
0.8

1. 定格 10A
2. 材質: 黄銅 C2680R-1/2H
3. 処理: 銅、ニッケル下地後　スズメッキ

仕様

1


